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Suite à un changement de marché des produits utilisés pour la pré-désinfection prionicide mécanisée, une dégradation

visuelle accélérée de différents dispositifs médicaux (DM) contenant de l’aluminium a été constatée. Une investigation a été

réalisée pour déterminer l’impact du pH des nouveaux produits et en optimiser les concentrations.

Introduction

Matériel et Méthode

DDP* + 40 mL

EDS**

Produit de rinçage  + 

40 mL EDS

Mélange DDP + 

produit de 

rinçage

Ancien 

marché 

(produit de 

référence)

Septoclean® 1% (A)

pH SC

Neodisher Z® 0,2% (B)

pH Z

(A) + (B)

pH SC/Z
pH de référence 

Nouveau 

marché

ACTANIOS WD® 

0,82% (C)

pH WD

- Anios RDA® 0,06% (D)

pH RDA

- Anios RN® 0,1%(E) 

pH RN

(C) + (D)

pH WD/RDA

(C) + (E)

pH WD/RN

Première étape: Comparaison des pH des produits et mélanges utilisés (n=3 ; 

pHmètre SevenMulti Mettler Toledo®) 

Un produit de rinçage doit neutraliser la basicité du détergent prionicide. La concentration nécessaire en Anios RDA® pour

obtenir une neutralisation correcte est supérieure à la concentration maximale préconisée par le fournisseur. Ce produit n’est

pas adapté pour la neutralisation lors de la pré-désinfection prionicide. Anios RN® pourrait être utilisé à la concentration de

0,35 %.

Ce travail présente une méthodologie simple de test préalable au moment du choix de produit lessiviel. L’intégrité de

l’instrumentation est ainsi préservée lors de la prédesinfection prionicide mécanisée. Néanmoins, cette méthode nécessiterait

d’être complétée pour les DM en PolyOxyMethylène sensibles à l’acidité.

Pour avoir un pH = 11,16 ( pH S/Z)

Concentration de 

RDA = 1,95 %

Concentration préconisée 

par fournisseur entre 0,06 et 

0,1% 

Concentration de 

RN = 0,35 %

Concentration préconisée par 

fournisseur entre 0,1 et 0,5% 

Deuxième étape: Détermination de la 

concentration idéale en produit de rinçage 

Troisième étape: Lavage de plaques d’aluminium (simulant les DM) avec les concentrations déterminées par des laveurs 

désinfecteur Belimed®

Résultats
Première étape: Comparaison des pH des produits et des mélanges 

utilisés

Deuxième étape: Détermination de la concentration 

idéale en produit de rinçage 

Discussion

Conclusion

*DDP = Détergent-désinfectant prionicide ; ** EDS= Eau désionisée stérile Versylene®
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Comparaison des 
mélanges

Ancien marché

SC 1 %   +  Z 0,2 %

WD 0,82%   +   RDA 0,06 % WD 0,82%     +      RDA 0,08 %

WD 0,82%   +   RN 0,1% WD 0,82%   +   RN 0,35%

Nouveau marché

pH ACTANIOS WD® 328 µL + 80 mL

EDS

+ QSP de Anios RDA ou Anios RN  

≃ pH SC/Z pH de référence 

Troisième étape: Lavage des plaques d’aluminium en laveur désinfecteur Belimed® 

SC/Z     WD/RDA   WD/RN SC


